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TAMPON POUR LES SOINS DE LA PEAU 

La presente inveution porte sur un tampon constitue de fibres de coton ou 
autres mat6riaux cellulosiques ou syath6tiques, destinS aux soins de la peau et ayant 

5 en particuUer la propri6t6 d'8tre exfoliant 

Dans le cadre des soins de la peau dans le domaine des produits cosmetiques 
notamment, on connait le traitement d' exfoliation ou de gommage. H s'agit d'une 
action qui pennet r61imination des impuret6s incrustSes et accumulees k la surface de 
Tepiderme, et des cellules mortes par une action mecanique de frottement. Le 

10 frottement pemiet d'affiner le grain de la peau, de purifier Tepiderme et d'eclaircir le 
teint. On utilise conventionnellement des fibres naturelles. On connait par exemple le 
pain de lulSa ou courge fibreuse, le gant de crin, de chanvre ou m§me de sisal. 
Cependant ces fibres trbs grossieres ont pour effet un gommage fort qui ne peut etre 
realise que de temps en temps, de fa9on hebdomadaire ou encore mensuelle. On 

15 connait aussi des preparations exfoliantes avec des elements naturels, organiques ou 
de type vegetal conune les akenes de fraise, noyaux d'abricot concasses, silice 
organique de bambou, cellulose de courge, ou bien encore des Elements de type 
min6ral comme des billes de silice ou bien encore des elements artificiels et / ou 
syn1]i6tiques. Cela comprend tons les polymeres tels que : poly6thyldne, nylon, 

20 polypropylene, EVA... La tendance actuelle du marcli6 repose sur ces demiers 
S16ments sous forme de microbilles qui permettent des gonsmages plus doux selon la 
nature du mat6riau. On utilise ainsi des spheres cassables larguant des principes 
actifs. 

La presente invention vise un article pour le soin de la peau qui est destine a 
25 un usage quotidien. 

Un autre objectif de Tinvention est la realisation d'un article qui peut etre 
utilise k la fois pour le gommage, le massage et le demaquillage de la peau. 

On parvient k cet objectif conform6ment k Tinvention avec un tampon pour le 
soin de la peau comprenant des 616ments gommants r6partis entre au moins une 
30 premiere couche fibreuse et une seconde couche fibreuse de plus faible grammage 
que la premiere couche fibreuse. 

La solution de Tinvention pennet ainsi d'obtenir un effet gommant du fait de 
Tapplication de la surface comportant les elements gommants sous une couche 
fibreuse de faible grammage sur la peau avec une dynamique de dSplacement 
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On obtient un effet massant par la geometrie de la surface et son d6placement 
sur la peau. 

En raison de la couche de fibres de plus faible grammage, VoSet mecanique 
est att6nu6 ce qui pennet d'obtenir un gommage tr6s doux et done uh usage quotidien. 
5 Lorsqu'on emploie des fibres hydrophiles dans au moins I'Tine des couches, 

on pennet une action renforcee du d^maquillage du fait de Taction mecanique des 
elements gonunants completee par Tabsorption des fibres qui capturent le maquillage. 
Comme le demaquiUage est plus efificace, il est plus rapide. La peau est moins irritee ; 
elle reste plus souple. 

10 De preference, les elements gonomants forment une couche, et le grammage de 

la couche d'61ements gormnants est compris entre 2 et 50 g/w?. Les 616ments 
gommants sont choisis parmi les produits organiques naturels tels que : akdnes de 
firaise, noyaux d'abricot concasses, silice organique de bambou, cellulose de courge 
ou encore de fa^on plus innovante anas de lin, minSraux naturels tels que les billes de 

15 silice ou artificiels tels que des sph^es de cellulose et de m6thylcellulose ou bien 
encore synth6tiques tels que des polym&res de polyethylene, de nylon, de 
polypropylene ou d'EVA. 

Les couches fibreuses sont composees avantageusement de fibres choisies 
parmi les fibres ceUulosiques, artificielles, synthetiques, seules ou en melange. 

20 En particuUer la premiere couche est compos6e de fibres choisies parmi les 

fibres de coton, viscose, polyester, polypropylene, seules ou en melange, et son 
grammage est compris entre 20 et 350 g/m^. Avantageusement la premiere couche est 
une n^pe de fibres de type nappage pnemnatique, par exemple du type Rando 
Webber. Elle peut aussi etre composee d'une nappe et d'un voile de carde ou encore 

25 de plusieuiB voiles de carde. 

« 

En particuher 6galement, la seconde couche est compos6e de fibres choisies 
parmi les fibres de coton, lin, ramie viscose, polyester, poljpropylene, seules ou en 
melange, et son granmiage est compris entre 5 et 50 g/m^. II est infSrieur k celui de la 
premiere couche. 

30 Avantageusement, la seconde couche est compos6e d'un ou plusieurs voiles 

de carde. 

Selon un mode de realisation particulier, le tampon comprend xme deuxifeme 
couche d'61ements gormnants compris entre la premiere couche et une troisi^me 
couche fibreuse de plus faible grammage que celui de la preuM^re couche. 
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Avantageusement, les couches fibreuses sont li6es et en particulier les 
couches sont li6es entre elles par exemple par liage hydraulique ou m^canique ou 
bien, lorsque les couches comprennent au moins une partie de matifere thennofusible, 
les fibres sont au moins partiellement thennoli6es. 
5 L'invention porte egalement sur un precede de fabrication d'un tel tampon, n 

comprend les etapes suivantes : formation d'une premiere couche de fibres, depot 
d'une couche d' Elements gommants sur la premiere couche, dep6t d'une deuxieme 
couche de fibres sur la couche d'el6ments gommants. 

L'invention sera mieux comprise avec la description qui suit de divers modes 
10 de reaUsation, en relation avec les dessins annexes sur lesquels 

-la figure 1 represente schematiquement la stmcture d'un tampon de 
rinvention, vu en coixpe transversale et en perspective, 

- les figures 2k4 repr&entent des variantes de structure de tampon. 

Comme on le voit sur la figure 1, le produit de Tinvention est compos6 d'une 
15 premidre couche de fibres 2 servant de support k une couche d*61&nents gommants 4, 
rdpartis uniformement ou selon xm motif d6termin6 sur sa surface. Les elements 
gommants sont immobiUs6s par une seconde couche de fibres 6 qui reste 
sufiBsamment fine pour ne pas masquer Teffet sur la peau de la couche d'elements 
gommants. 

20 Pour la premiere couche, on emploie de maniere preferee une couche de fibres 

form6e par xme machine de type Rando Webber qui dispose les fibres avec une 
certaine orientation inclinee par rapport k la direction de formation de la nappe. La 
couche est aitisi relativement 6paisse. On emploie avantageusement des fibres de 
coton hydrophile. Cependant comme cela Ta €t6 mentioime plus haut, d'autres 

25 cat6gories de fibres sont possibles. Le grammage de la couche 2 est compris entre 20 
et350g/m2. 

La couche gommante est compos^e d'61ements qui sont connus dans le 
domaine cosm^tique comme presentant des propri6t6s exfoliantes tolSrees par la 
peau. n pent s'agir comme cela a 6t6 mentionn6 plus haut d'elements de nature 
30 organique, min6rale, ardficielle ou bien synthetique. Les 616ments se presentent sous 
la forme de fibres, de granules ou bien de micro-billes ; le grammage de la couche 4 
est compris entre 2 et 50 g/m^. 

La couche superieure 6 est fomi6e d'xme deuxieme couche fibreuse destinee k 
prendre en sandwich avec la premiere couche 2, les elements de la couche 
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gommante 4. Cette couche est avantageusement constitute d*un ou plusieurs voiles de 
carde. L'avantage du voile de carde est d'ofiBrir une certaine resistance avant mSme 
toute liaison des fibres d'une autre maniere, tout en restant assez fin pour ne pas 
masquer la rugosit6 des elements sous-jacents. Le granunage de la couche est compris 
5 entre 15 et 50 g/m^ H est de preference toujours inf6rieur a celui de la premiere 
couche qui sert plutot de support. 

En utilisation, on firotte la peau en appliquant le c6te du tampon avec la 
deuxieme couche 6 pour obtenir im effet gommant et massant k la fois. On utilise la 
seconde face du cote de la premiere couche de fibres 2 pour Tessuyage par exemple. 
10 EUe est necessairement plus douce, car on ne sent pas ou on les sent moins, les 
particules gommantes k travers elle. 

L' ensemble peut §tre laisse sous la forme de couches non liees ; mais 
Tensemble manquant de coh6sion surtout vis k vis de Taction de fiottage, on lie de 
preference les couches entre elles. Par exemple on peut les her hydrauliquement ou 
15 mecaniquement ou bien par un autre moyen Equivalent quant au residtat. Le tampon 
peut aussi comprendre de la mati^re thermofiisible et les fibres 8tre au moins 
partiellCTient thermoli6es. 

Cependant I'invention ne se limite pas a cette structure. Sur la figure 2, on a 
represente im mode de r6aUsation ou la premiere couche 22 servant de support est 
20 aussi un voile de carde ou xme plurality de voiles de carde. On retrouve sur le tampon 
de la figure 2, la couche 24 d' elements gommants comme dans le mode de realisation 
de la figure 1, et une couche fibreuse supSrieure 26. 

Selon la realisation de la figure 3, on a cree un tampon k deux faces 
exfoliantes^ la cohesion de Tensemble etant assuree par la couche centrale qui est de 
25 preference plus epaisse. Le tampon comprend done ime couche centrale 32 qui peut 
6tre un voUe de carde mais de preference, il s'agit d'une nappe comme pour la 
premiere couche du mode de realisation de la figure 1. On trouve une couche 36 et 
36' de chaque cote de la premiere couche 32. n peut s'agir Ik encore de voiles de 
carde. Les couches d'ei&nents gommants, 34 et 34' respectivement, sont prises en 
30 sandwich entre les couches 32 et 36 pour Tune et les couches 32 et 36' pour I'autre. 

Sur la figure 4, on a represente une realisation ou les elements gommants 44 
sont repartis sur la siurface de la premiere couche 42 de maniere regulierement 
espacee. Par exemple les elements peuvent etre disposes en lignes ou en bandes ou 
selon tout autre motif continu ou discontinu. On obtient ainsi un relief bien marque 
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par altemance de bosses et de surfaces planes. Comme dans les autres r6a]isations, ils 
sont maintenus par la couche fibreuse sup^rienre 46 plus 16g6re que la couche 42. 

Selon une autre structure non representee, on dispose un ou plusieurs voiles de 
carde sur la face libre de la premiere couche, de fa9on a rendre le contact de la face 
5 oppos6e d la face gommante plus doux. 

L'invention ne se limite pas aux modes de realisation presentes ci-dessus, elle 
englobe toutes les variantes a la port6e de rhonune du metier. 
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REVENDICATIONS 

1) Tampon pour le soin de la peau comprenant des elements gommants (4, 24, 
34-34', 44) repartis entre au moins xme premiere couche fibreuse (2, 22, 32, 42) et 

5 une seconde couche fibreuse (6, 26, 36-36', 46) de plus faible grammage que la 
premiere couche fibreuse. 

2) Tampon selon la revendication prec6dente dont les el6ments gommants 
forment ime couche. 

3) Tampon selon la revendication pr6cedente dont la couche d'616ments 
10 gommants est unifonn6ment repartie. 

4) Tampon selon la revendication 2 dont la couche d'61ements gommants est 
rqjartie selon un motif continu ou discontinu. 

5) Tampon selon la revendication 1 dont les couches fibreuses (2, 22, 32, 42, 
6, 26, 36-36', 46) sont composees de fibres choisies parmi les fibres cellulosiques, 

15 artificielles ou S3aithetiques, seules ou en melange. 

6) Tampon selon la revendication precedente dont la premiere couche (2, 22, 
32, 42) est composee de fibres choisies parmi les fibres de coton, viscose, polyester 
ou polypropylene seules ou en melange. 

7) Tampon selon la revendication precedente dont le grammage de la premiere 
20 couche (2, 22, 32, 42) est compris entre 20 et 350 g/m^. 

8) Tampon selon la revendication precedente dont la premiere couche (2, 22, 
32, 42) est une nappe de fibres de type Rando Webber. 

9) Tampon selon la revendication 5 dont la seconde couche (6, 26, 36-36', 46) 
est compos6e de fibres choisies parmi les fibres de coton, lin, ramie, viscose, 

25 polyester ou polypropylene, seules ou en melange. 

10) Tampon selon la revendication precedente, dont le grammage de la 
seconde couche (6, 26, 36-36', 46) est compris entre 5 et 50 g/m^. 

1 1) Tampon selon la revendication precedente dont la seconde couche (6, 26, 
36-36', 46) est composee d'un ou plusieurs voiles de carde. 

30 12) Tampon selon Tune des revendications precedentes dont le grammage de 

la couche d'61ements gommants (4, 24, 34-34', 44) est compris entre 2 et 50 g/m^. 

13) Tampon selon la revendication pr6c6dente, dont les 616ments gommants 
(4, 24, 34-34', 44) sont choisis parmi les produits, 

- organiques naturels tels que : ak^nes de firaise, noyaux d'abricot, silice 
35 organique de bambou ou cellulose de courge. 
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* minSraux tels que les billes de silice, 

- artificiels tels que des spheres de cellulose et de m6thylcellulose 

- ou bien encore synthetiques tels que les polymdres polyethylene, nylon, 
polypropylene ou EVA. 

5 14) Tampon selon Tune des revendications pr6c6dentes comprenant une 

deuxidme couche d'el6ments gommants (34') compris entre la premiere couche (32) 
et une troisidme couche fibreuse (36'). 

15) Tampon selon Time des revendications precedentes dont les couches 
fibreuses sont li^es . 

10 16) Tampon selon Tune des revendications precedentes dont les couches sont 

liees entre elles. 

17) Tampon selon Tune des revendicatioxis 15 ou 16 dont les fibres sont liees 
entre elles par liage hydraulique ou m^anique. 

18) Tampon selon la revendication 15 ou 16 comprenant au moins de la 
15 matiere thennofusible et dont les fibres sont au moins partiellement thermoli6es. 

19) Proc^6 de fabrication d'mi tampon selon Tune des revendications 
prec6dentes comprenant les 6tapes suivantes : formation d'une premiere couche de 
fibres, dep6t d'une couche d'61ements gommants sur la couche, depot d'une 
deuxieme couche de fibres sur la couche d' elements gommants. 



